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APLICACION EN CLIMA FRIiO

SUGERENCIAS DE MEZCLAR/VERTER PARA EL RESPALDO

Los productos de respaldo epdxico Copps no contienen COV ni BGE*, pero la exposicién prolongada a temperaturas inferiores a 10
°C puede afectar la facilidad y calidad del vertido. Ademas, si el material se ha almacenado durante periodos de temperaturas
extremas, como meses calurosos de verano o meses frios de invierno, su consistencia puede verse aun mas afectada. La exposicion
prolongada a temperaturas superiores a 29 °C acelera la sedimentacién del relleno, ya que la parte liquida (epoxi) pierde viscosidad
a medida que aumenta la temperatura. Con el envejecimiento, el relleno puede reaglomerarse. Cuanto mas baja sea la temperatura
de almacenamiento o mas prolongada la exposicién al frio, mayor serd la probabilidad de que el material se vea afectado. El material
frio o la exposicién prolongada al frio tendran dos consecuencias importantes:

1. La resina del respaldo epoxico se endurecerd y sera dificil de mezclar completamente (ya que el relleno se aglomera) con el
endurecedor, lo que ralentizara el vertido.

2. El respaldo epoxico, incluso bien mezclado, no fraguara ni curara a la velocidad normal, lo que aumentara el tiempo de
inactividad. Idealmente, el material debe almacenarse a una temperatura de 15-24 °C durante al menos 24-48 horas antes del
vertido, o durante mas tiempo si esta viejo o se sospecha que se almacenara en frio durante un tiempo prolongado. Se puede
calentar el material colocando las cubetas sin abrir en un bafio de agua caliente o cerca de una fuente de calor radiante. Evite
quemar las cubetas de pléstico, ya que podrian derretirse o el endurecedor (dentro del envase pequefio) podria hervir. Si no es
posible calentar el material a temperatura ambiente entre 24 y 48 horas antes del vertido, se recomienda combinar técnicas de
calentamiento y premezclado. La resina de respaldo epoxico sedimentada o aglomerada debe premezclarse con un taladro
suficientemente potente hasta obtener una consistencia homogénea antes de afiadir el endurecedor. Se recomienda un tiempo de
mezclado mas largo para el material en frio para reducir la viscosidad y mejorar la vertibilidad. Asegurese de no mezclar demasiado
hasta el punto de que la cubeta esté caliente al tacto o se note un exceso de aire atrapado.

Lo ideal es usar el material dentro de los 18 meses posteriores a su fecha de fabricacién. Un respaldo epoxico con mds de 18 meses
de antigliedad o que haya estado almacenado a temperaturas extremas generalmente se puede verter correctamente si se utilizan
técnicas adecuadas de pre-vertido y reconstitucion.

NO ANADA ENDURECEDOR EXTRA, YA QUE NO ACELERARA EL CURADO Y REDUCIRA LA
RESISTENCIA DEL MATERIAL.
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**Butil glicidil éter. La EPA (SARA Titulo Ill, seccion 312) clasifica el BGE como "téxico" (segiin ANSI Z129.1) por absorcion cutanea y un riesgo
inmediato para la salud.



